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- Automaty Spawalnicze MSA

réwniez wg wymagan klienta, automatyzacja procesow spawalniczych

- Automaty Spawalnicze do RBur

- Uchwyty ZAS0 MAG

gazowe i wodne, specjalne, maszynowe, elastyczne, do pozycji wymuszonych, specjalne zamdwienia

- Spawalnicze Zradta Pradu MULTIZAS

réwniez wg wymagan klienta

S500A, 800A, 1000A, 1200A, 1600A

- Regulatory Pradu Spawania REZAS

do sieci wielostanowiskowych

- Podajniki Drutow PDP 4

cyfrowe i analogowe

- Suszarki Spawalnicze Topnika | Elektrod

- Obrotniki i podpory nozycowe
POLSKI SPRZET SPAWALNICZY Informacja: Urzadzenia i Automaty 602 394 935 608 300 288

z Asu Uchwyty | Suszarki 604 443 449
WWW.ZASO.PL WWW.ZASO.COM.PL BIURO@ZASO.PL

Od 1989 02-182 Warszawa, Ruchliwa 18 Telefon 22 8682019, FAX 22 87811089




MSA 4PS

Przeznaczenie : Spawanie wzdtuzne belek o profilu zamknietym teowychidwuteowych owysokoscisrodnika 1600
mm w poz. pionowej srodnika z automatycznag korekcjg potozenia palnikéw, kontrolg wizyjng , dociskiem
kompensacyjnym hydraulicznym srodnika oraz uniwersalnym stotem zaciskowym z chtodzeniem wodnym.
Specyfikacja

Dostepne metody spawania: MAG, FCAW, SAW,

Wys. robocza $rodnika 1600mm,

Dtugos¢ spawania wariantowo do 15m dla stotu 18m lub do 30m dla stotu 36m,

Pozycjonery $rodnika oraz docisk kompensacyjny paséw,

Konstrukcja zintegrowana z 2 zrédtami MULTIZAS 800 i zespotami podawania drutu MSAT,
Procesorowe uktady ptynnejregulacji parametréw spawania zintegrowane w jednej obudowie,
Monitoring parametrow na wyswietlaczach ze wstepnym zadawaniem parametréw,

Pamieé programowa,

Monitoring wizyjny spoin (kamery+monitory),

korekcja potozenia palnikow podczas pracy w trybach elektryczno-recznym lub automatycznym,

Bramki pozycjonujgce srodnik 3szt, +kpl kabli.

Wyposazenie dodatkowe:

Oprzyrzadowanie dodatkowe do spawania doczotowego pasow i Srodnika oraz pachwinowego wzmocnien
poprzecznych,

Suszarkatopnika 100L,
Zestaw radiatorowo-chtodniczy, MEDAL
Uniwersalny stot zaciskowo-szynowy. R
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MSA 4

Dwustronne spawanie ksztattownikéw teowych i dwuteowych oraz wzmocnien tebkowych

Przeznaczenie : MSA -4 to seria automatdéw pozwalajagcych na znaczne przyspieszenie i wysokg jako$c

prac spawalniczych przy dwustronnym spawaniu dtugich elementéw konstrukcyjnych takich jak:  blachownice,

podtuznice, wzmochnienia, w budownictwie , przemysle motoryzacyjnym i stoczniowym.

Specyfikacja

Dostepne metody spawania MIG/MAG

Prad spawania 100-450 A

Srednice drutéw 1,0 - 1,6 mm (MIG/MAG)

Predkos¢ spawania 10 - 120 cm/min

Szpula 2 szt po 15 kg

Max dtugosé elementu spawanego 30m

Max wysokos¢ elementu spawanego 460 mm; 860 mm;1160mm, 1600 mm

System podawania drutu 4x4 z tachometrycznym licznikiem i sprzezeniem stabilizujgcym
Naped traktora 2x4 z tachometrycznym licznikiem i sprzezeniem stabilizujgcym
Regulacja parametrow z pulpitu, ptynna z odczytem warto$ci na wyswietlaczach
Ukfad sterowania cyfrowy z poczwdrng pamiecig nastaw

Chtodzenie palnikéw ciecz

Zrédta zasilania MULTIZAS 500H

Informacja dodatkowa:

Automaty  wykonywane sg wg indywidualnych potrzeb klientéw w zakresie wymiardw i trybu pracy

(ciagta,przerywana) oraz budowy: brama samojezdna, portal bramowy- szynowy ze stolem roboczym i dociskami.

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY
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Automat do spawania pachwin

Przeznaczenie: MSA-4 jest przeznaczony do jednostronnego spawania pachwinowego ksztattownikow
metoda MAG w ostonie gazéw ochronnych. W  opc;ji mozliwe jest réwniez spawanie doczotowe zoscylacjg
palnika MAG. Traktor ~ wyposazony jest w mechanizm podawania drutuw uktadzie 4x4 z tachometrem. Parametry
ustawiane na pulpicie za pomocqg przyciskdw wyswietlane sg na wyswietlaczachLCD. Ukitad posiada

pamie¢ pozwalajagcg na programowanie odtwarzanie czterechindywidualnych programoéw.

Specyfikacja

Dostepne metody spawania MIG/MAG

Prad spawania 100-450 A

Srednice drutéw 1,0 - 1,6 mm (MIG/MAG)

Predko$¢ spawania 10 - 120 cm/min

Szpula 2 szt po 15 kg

Max dtugo$é elementu spawanego 30m

Max wysokosc¢ elementu spawanego 460 mm; 860 mm;1160mm, 1600 mm

System podawania drutu 4x4 z tachometrycznym licznikiem i sprzezeniem stabilizujgcym
Naped traktora 2x4 z tachometrycznym licznikiem i sprzezeniem stabilizujgcym
Regulacja parametrow z pulpitu, ptynna z odczytem warto$ci na wyswietlaczach
Ukfad sterowania cyfrowy z poczwdrng pamiecig nastaw

Chtodzenie palnikéw ciecz

Zrédta zasilania MULTIZAS 500H

Informacja dodatkowa:

Automaty  wykonywane sg wg indywidualnych potrzeb klientow w zakresie wymiardw i trybu pracy

(ciagta,przerywana) oraz budowy: brama samojezdna, portal bramowy- szynowy {e stotemd§@@oczym i dociskami.

4x4 9

MAG ax4  <gm
Vmin= 0,15m/min

i— ' Vmax= 0,8m/min
Uzas= 24V DC
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MSA T

Automat do spawania pod topnikiem

Przeznaczenie:

Automat MSA-T jest przeznaczony do spawania tukiem krytym pod topnikiem spoin doczotowych
i pachwinowych.

Traktor spawalniczy ma napedzane 4 kota, za pomoca systemu sprzegto/ reduktor/ przektadnie/ pasek,
silnikiem elektrycznym z tachometrycznym licznikiem obrotow.

Posuw drutu spawalniczego realizowany jest poprzez silnik elektryczny z tozyskowanym reduktorem
i tachometrycznym licznikiem obrotow. Uktad elektroniczny jest sterowany mikroprocesorem i pozwala
na stabilizacje zadanych parametrow w zakresie 2% wartosci zadane;.

Zrédlo pradu zapewnia stabilizacje napiecia, natomiast stabilizacja pradu jest realizowana poprzez
automatyczne dostrajanie predkosci podawania drutu do pradu zadanego i mierzonego w czasie
rzeczywistym .

Funkcje te realizuje procesor za pomoca logiki rozmytej. Uktad posiada wewnetrzng pamiec¢ pozwalajgca
na zaprogramowanie i odtwarzanie 4 indywidualnych programéw spawania .Istnieje rowniez mozliwos¢
zmiekczania lub usztywniania charakterystyki co pozwala na optymalne dostrojenie zrédta pradu do
spawania stali zwyktych jak i nierdzewnych oraz duplex.

Wersja podstawowa zawiera : Traktor, Multizas, kpl. kabli tagczeniowych, rolki posuwu dla réznych

Srednic drutdw, adapter-beben nadrut, torjezdny -2 kpl., suport poziomy, suport pionowy, suport
obrotowy Kkata poprzecznego palnika, przymiar do ustawiania toru, suport reg. kata wzdtuznego
palnika , mechanizm obrotowy osi pionowe;.

Vmin=0,2m/min Chtodzenie:
Vmax= 11m/min Gaz
Uspaw= 32V DC .
Drut: 2.0-5.0mm Klasa izolacji:
Ip 21

Ispaw: Waga: 25KG
1000A P60% Zasil )
800A P100% asuacz:

MULTIZAS 1000

Hot Start

Wypelnienie krateru

Ax4
. Qow 668

Vmin= 0,lm/min
Vmax= 0,9m/min
Uzas= 24V DC

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY
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MSA Th

Przeznaczenie:

MSA -T4 to seria automatow pozwalajgcych na spawanie metodg SAW
nasciennie w pozyciji PC.

Mozna stosowac do zbiornikow, burt statkow, scian konstrukcyjnych.

Metoda spawania ..............ccccoe. SAW

Prad spawania ..........cccccooooviiiiiiiiiieees 100- 600 A 100%
| Napiecie spawania .............ceeeeeeeieeeeennee. 20-44V

Srednice drutdW ...........c.coceveueeevevenenne. 1,6-2,4

Predko$¢ spawania .........ccccceeeveeieneennnnn. 0,2-1 m/min
Szkula 15kg, Zasyp topnika 5 kg

Wskaznik laserowy w standardzie

Odkurzacz topnika - opcja

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY

ZASO Katalog
Urzadzenia 2010/1
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Traktor do transportu i ustalania pozycji palnika

Przeznaczenie : Traktor MSA Scorpio Micro, Scorpio Duo oraz Scorpio 0SC sa przeznaczone do
transportu i ustalenia pozycji palnika standardowego uchwytu spawalniczego przy spawaniu spoin  pachwinowych.

Zapewniajg one stabilne prowadzenie palnika z odpowiednig zadang predkosciag. Ma to duzy wplyw na poprawe jakosci
spoin i przy$pieszenie prac spawalniczych.

Niewielka masa i mate gabaryty sprawiajg, iz Skorpio-Micro jesturzadzeniem niezwykle mobilnym i ergonomicznym.
Latwos¢ obstugi jest dodatkowym atutem dla spawaczy.

Urzadzenie  jest przeznaczone do  wspolipracy z poétautomatami spawalniczym i MULTIZAS lub Rezas w
zestawie z podajnikiem PDP 4MC-MR i uchwytem spawalniczym zASO 402 AUTOMAT, ub innymi potautomatami

w  zestawie z zasilaczem iuchwytem zZASO 402 AUTOMAT.

Vmin= 10cm/min Chtlodzenie:

Vmax= 140cm/min Gaz lub ciecz

Uzas= 24V DC Klasa izolacji:

Drut:  1.0-2.0mm Ip 23

Zasilanie: Waga:  10kg

MULTIZAS + PDP 4MC 14kg dla MSA
X2 dla MSA

\ MAG [

MSA Scorpio Micro

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY

z Asn Katalog
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MSA OZ

Automat do spawania rur

Przeznaczenie :

MSA -OZ to seria automatow pozwalajgcych na spawanie rur metodg
Mig/Mag lub TIG z oscylacja. W opcji ciecie plazma lub tlenem.

Podstawowe dane techniczne:

* Predkos¢ Spawania 10 do 80 cm / min
* Warstwa przetopowa ok 15 cm / min (oscylacja)

* Warstwy uzupetniajgce i lico do 30 cm / min (oscylacja)

*Przy wykonywaniu spoin warstwowo do 60 cm / min
*Zakres Srednic rurowych powyzej 200mm
*Zakres Oscylacji 0-40mm

* Gaz ostonowy: mieszanka ArCo2 lub Ar

Metoda spawania ...........ccccceevvvivvvivnnnnnn. MIG/MAG lub TIG

Prad spawania .........cccccoceiiiieeiiiiiis 50-300A

Regulacja predkosSCi ........cceevviiiiiiiiiennnn. ptynna

Sekwencja oscylaci ........cccceeeeiiiieeenne ciggta /z przytrzymaniem
ROAZaje SCIEGOW ... 39

Zrédta zasilania ..............ccccoceveveeevenenne. MULTIZAS 500/500H
Podajniki .o PDP 4T / PDP4 MR Il

Istnieje mozliwo$¢ adaptacji podajnikow i zrodet innych
producentow.

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY

ZASO Katalog
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MSA O

Spawanie i napawanie obwodowe

Przeznaczenie :

MSA -O to seria automatow pozwalajgcych na spawanie kot, rur, dennic zbiornikow,
elementow rurowych takze inapawanie obwodowo watow.

Podstawowe dane techniczne:

Metoda spawania ..........ccccceveeeeeeeeeennn. SAW /MIG /TIG DC

Srednice drutéw .. 0,8 - 2.0 mm (MIG/MAG) 2,0 - 4.0mm(SAW)
0.8 -1.2 mm (Tig DC)

Uktad sterowania ..... elektronika z procesorem , regulacja za
pomocq klawiatury. Wyswietlanie
parametréw, pamie¢ nastaw.

Zrodia zasilania ........... MULTIZAS 1000 dla SAW
MULTIZAS 500H dla MIG
MULTIZAS 401 dla TIG DC

Budowa: .................. wykonywane na indywidualne zamdéwienia.
Budowa i wyposazenie sg zalezne od
potrzeb klienta w zakresie Srednic 40 do
1800mm i dtugosci 50 do 6000mm.

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY
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MSA P35

Spawanie Mig/Mag spoin pachwinowych i doczotowych w pionie

Przeznaczenie :

MSP -P3 to seria automatéw pozwalajgcych na spawanie Mig/Mag
spoin pachwinowych i doczotowych w pionie.

Traktory mocowane sg na szynie aluminiowej z listwg zebatg. Szyna jest przytwierdzana
do materiatu za pomocg magneséw lub opcjonalnie (dla stali nierdzewnych) poprzez
przyssawki powietrzne.

Traktor i oscylator sterowane sg za pomocg uktadu elektronicznego
z procesorem. Ukfad realizuje funkcje regulacyjne i kontrolne przy pomocy
tachometru na napedzie gtéwnym i pozycjonera potozenia palnika w uktadzie regulacji.

Dzieki temu mozliwa jest precyzyjna regulacja oraz szeroki wybor optymalnych
sekwencji jazdy i oscylaciji.

Dostepne wersje:

MSA-P3P do spawania pachwin
MSA-P3S do spawania stykéw doczotowych

Metoda spawania ..........ccccovvveeriiiiinnnnn. MIG/MAG

Prad spawania .........ccccccooviiiiiiiiiiiiienes 50 - 300 A P 3
Predko$¢ spawania ........ccccoccieeveiiiiinnnen. 4 - 30 cm/min

Regulacja predkosSCi ...........cccooeecinnrnnnenn. ptynna

Sekwencja oscylacji .........ceeeveieeiiiiiiiinn, ciggta /z przytrzymaniem

ROAZaj€ $CIEGOW ..., % q o

Zrédta zasilania ...........cccoceveveveeeeeenne. MULTIZAS 500/500H

Podajniki = o, PDP 4T / PDP4MC-MR

Istnieje mozliwo$¢ adaptacji podajnikéw i zrédet innych
producentéw.

MSA P3

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY
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MSA Z

Spawanie Mig/Mag spoin poziomych i obwodowych zbiornikow, Scian i rur

Przeznaczenie :

MSA -Z to seria automatéw pozwalajacych na spawanie Mig/Mag spoin  poziomych,
obwodowych, zbiornikéw, $ciani rur.

Podstawowe dane techniczne:

* Predkos$¢ Spawania 10 do 80 cm / min

* Warstwa przetopowa ok 15 cm / min (oscylacja)

* Warstwy uzupetniajgce i lico do 30 cm / min (oscylacja)
*Przy wykonywaniu spoin warstwowo do 60 cm / min
*Zakres srednic rurowych powyzej 200mm

*Zakres Oscylacji 0-40mm

*Gaz ostonowy: mieszanka ArCo2 lub Ar

Metoda spawania ...........cccccvvvvieeeeeenennnnn, MIG/MAG lub TIG

Prad spawania ...........cccceiveviiiiiiiiiinn, 50-300A

Regulacja predkosci ............ccoceevviviviennn, ptynna

Sekwencja oscylacji .........oceeeeeiiiiiiiinnnn, ciggta /z przytrzymaniem
Rodzaje $ciegOw .........cccviviiiiiiiiiiiiis % 5 E

Zrodta zasilania ............cococeveveeeeenennen, MULTIZAS 500/500H
Podajniki = . PDP 4T / PDP4 MR I

Istnieje mozliwos¢ adaptacji podajnikéw i zrédet innych
producentow.

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY
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MSA SPZ

Spawanie wzdtuzne i doczotowe ptaszczy zbiornikow i rur

Przeznaczenie :

MSA -SP2 to seria automatéw pozwalajagcych na spawanie wzdtuzne i doczotowe ptaszczy
zbiornikéw i rur na chtodzonej podktadce miedziane;.

Metoda spawania ..........ccccoovveeeiiiiiiiieeenes SAW /MIG/TIG DC

Srednice drutOW .....ooeeeeeeeeeeeeeeee e
mm (MIG/MAG) 2,0 - 3.2mm(SAW)
mm (Tig DC)

-
N O

Uktad sterowania ...........ccccvvveeeeeeieeiiinniinns
elektronika z procesorem , regulacja ptynna
za pomocg klawiatury.
Wyswietlanie parametréw, pamie¢ nastaw.

Zrédta zasilania c.ooeeee e
MULTIZAS 800 dla SAW
MULTIZAS 500H dla MIG
MULTIZAS 401 dla TIG DC Pulse

Budowa: ......ooiiii
wykonywane na indywidualne zamoéwienia
Budowa i wyposazenie jest zaleznosci od
potrzeb klienta.

Opcjonalnie dla metody MIG dostepna opcja oscylacji palnika.
Opcjonalnie dla metody TIG DC dostepny uktad podawania drutu.

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY
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MULTIZAS

500H 800 1000 1200 1600

Spawalnicze Zrédta Pradu (wielofunkcyjne)

Wielofunkcyjne urzadzenia spawalnicze serii
MULTIZAS 500H, 800, 1000, 1200 i 1600
przeznaczone sg do pracy w trudnych,
przemystowych warunkach.

Podstawowg zaletq tych urzadzehn jest
mozliwos¢ spawania elektrodami otulonymi
MMA, potautomatycznie  MIG/MAG,
ztobienie elektro-powietrzne oraz zasilanie
automatow spawalniczych.

Konstrukcja zrodta pradu jest oparta na
sprawdzonych ukfadach tranzystorowych IGBT
chtodzonych ciecza w obiegu zamknietym.
Dzieki takiemu rozwigzaniu udato sie uzyskacé
duzg obcigzalnos¢ i moc, dobre parametry pracy
a takze odpornos¢ na czynniki sSrodowiskowe
takie jak wilgotnosc i zapylenie.

Poza tym urzadzenia charakteryzujg sie
niewielkimi gabarytami. Wszystkie wymienione
cechy zastosowano,aby prezentowane urzadzenia
w jak najszerszym zakresie spetniato wymagania
przemystu stoczniowego i metalurgicznego
Wszystkie parametry sg wstepnie ustawiane
i odczytywane na wyswietlaczu.

Uktad elektroniczny  stabilizuje  zadane
arametry na poziomie 2%.
P ynap e Urzadzenia wyposazane sg takze w uktad
chtodzenia ciecza.
Ptynna regulacja parametrow a takze mozliwosc¢
korzystania z charakterystyki ptaskiej (stabilizacja
napiecia) i opadajacej (stabilizacja pradu).
MULTIZAS 500H] MULTIZAS 800] MULTIZAS 1000] MULTIZAS 1200] MULTIZAS 1600
Metoda Spawania: MMA TAK TAK TAK TAK TAK
MMA elektrody wysoko-wydajne TAK TAK TAK TAK TAK
MIG/MAG TAK TAK TAK TAK TAK
TIG DC - - - - -
Zlobienie Elektro-powietrzne TAK TAK TAK TAK TAK
Prad Spawania (80%) 500A/49V 800A/55V 1000A/55V 1200A/55V 1600A/55V
Czestotliwosé 10,5kHz 10,5kHz 10,5kHz 10,5kHz 10,5kHz
Napiecie Zasilania 3X400V AC 3X400V AC 3X400V AC 3X400V AC 3X400V AC
Stabilizacja Parametrow 2% 2% 2% 2% 2%
Typ Podajnika: PDP 4T - - - - -
PDP 4MC MR TAK TAK TAK TAK TAK
Zasilacz do metody TIME - - - - -
Waga 163kg 230kg 270kg 290kg 310kg
Dlugosci Przewodéw Eaczeniowych 5-45mb 5-45mb 5-45mb 5-45mb 5-45mb
Chlodzenie ciecza TAK TAK TAK TAK TAK

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY
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MULTIZAS

400 500

Wielofunkcyjne urzadzenia spawalnicze

Wielofunkcyjne urzadzenia spawalnicze serii
MULTIZAS 400 i 500, przeznaczone sg do
pracy w trudnych , przemystowych warunkach.

Podstawowg zaletq tych urzadzen jest
mozliwos¢ spawania elektrodami otulonymi
MMA oraz potautomatycznie MIG/MAG.

Wszystkie parametry sg wstepnie ustawiane
i odczytywane na wyswietlaczu.
Uktad el ektroniczny  stabilizuje  zadane
parametry na poziomie 2%.

Urzadzenia wyposazane sg takze w ukfad
chtodzenia ciecza- na zyczenie.

MULTIZAS 400 | MULTIZAS 500
Metoda Spawania: MMA TAK TAK
MMA elektrody wysoko-wydajne - -
MIG/MAG TAK TAK
TIG DC - -
Zlobienie Elektro-powietrzne - TAK
Prad Spawania (80%) 400A/49A 500A/49A
Czestotliwos¢ 10,5kHz 10,5kHz
Napiecie Zasilania 3X400V AC 3X400V AC
Stabilizacja Parametrow 2% 2%
Typ Podajnika: PDP 4T TAK TAK
PDP 4MC MR - TAK
Zasilacz do metody TIME - -
Waga 153kg 165kg
Dlugosci Przewodow F.aczeniowych 5-45mb 5-45mb
Chlodzenie ciecza opcja opcja

POLSKI SPRZET SPAWALNICZY
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REZAS 320 520 MZS1

Firma ZASO jest pionierem rynkowym w produkcji uniwersalnych
elektronicznych regulatoréw pradu spawania do sieci
wielostanowiskowych. Od roku 1996 kiedy to wprowadziliSmy do
produkcji pierwszy regulator REZAS z myslg nadania nowoczesnych
form sieciom spawalniczym, zdofaliSmy z powodzeniem zastosowac
powyzsze rozwigzanie w wielu firmach posiadajgcych mato

wersjach:

520

Zlobienie E-P.

Produkowane one sg W  oparciu

Aktualny asortyment

* REZAS 320MMA-dla metody MMA
* REZAS 520-dla metody MMA, MIG/MAG,

O hajnowsze rozwigzania z zakresu

energoelektroniki tranzystorowej i techniki cyfrowej, co pozwala na ksztattowanie

charakterystyki w zaleznoéci od metody spawania. Zastosowane w
dajg efekt spawania
regulatoréw jest sprawnos$¢ elektryczna

tranzystory
inwerterem .

IGBT pracujgce na czestotliwosci 10,5kHZ ,
Najwiekszym  atutem

urzadzeniach

w  zakresie od 87% do 95% ,co pozwala na oszczednos$¢ energiiw poréwnaniu

z opornikami spawalniczymi .

Regulatory dostepne sag
stelazem i zasilaczem MZS:
*REZAS 4X520 * REZAS 1X520 + 4X320MMA

réwniez w Modutowych Zestawach Spawalniczych ze

* REZAS 6X320MMA

RE

PaLs

efektywne i energochtonne sieci wielostanowiskowe.

elektronicznych regulatoréow prgdu spawania
do sieci wielostanowiskowych opiera sie na dwéch podstawowych

b SPRET Soaa gy

ASH

320 Mg
REZRS

REZAS 320MMA REZAS 520
Napiecie Zasilania 55-85V DC 55-85V DC
Prad Spawania 30-320V 80% 30-520V 80%
Sprawno$¢ 87-95% 87-95%
Stabilizacja 2% 2%
Napiecie Spawania MAG 14-49V
Typ RegulaCji Plynna ze wstepnym ustawianiem Ptynna ze wstepnym ustawianiem
Metoda MMA TAK TAK
Metoda MIG/MAG TAK
Metoda Ztobienie E-P TAK
Hot Start TAK TAK
Waga 19KG 29KG
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PDP 4T i

4MC-MR

Podajniki Drutow Elektrodowych

Podajniki drutu produkowane przez naszg firme, serii PDP 4 sg
nowoczesnymi urzadzeniami przeznaczonymi do podawania
drutéw elektrodowych. Urzadzenia te, dzieki niewielkim

gabarytom, matej masie oraz mozliwosci stosowania
przewodéw tgczeniowych o dtugosci do 40 mb i uchwytow
spawalniczych ZASO MIG/MAG do 7 mb, znajdujg szerokie

zastosowanie w przemysle.

Wspdlng cechg wszystkich wersji podajnikow produkowanych
przez firme ZASO jest ten sam cztero-rolkowy mechanizm
podawania z przeniesieniem napedu w ukfadzie 4x4, posiadajacy
w petni tozyskowane rolki, zaréwno podajgce jak i dociskowe.
Rozwigzanie powyzsze wplywa na znaczne wydtuzenie ich
zywotnosci, a co za tym idzie obniza koszty eksploataciji.
Napedy sterowane sg dwoma typami ukfadéw elektronicznych
w zaleznosci od wersji: analogowym (PDP4T) Ilub
cyfrowym (PDP 4 MC-MR).

Urzadzenia posiadajg lekka obudowe w formie walizkowej,
zamknietej wykonanej z trwatych tworzyw epoksydowych w
wersji PDP 4 MC-MR oraz ramowag zamknieta wykonang z
blachy w PDP 4T.

W chwili obecnej do niewatpliwych zalet jakie

posiada podajnik PDP 4 MC-MR, jak wySwietlanie

wartosci zadanych i rzeczywistych ,
mozliwo$¢ programowania wiasnych nastaw.

Natomiast nowoscig w
jest mozliwos¢ wykonania
do mocowanie na wysiegnikach.

podajniku

dodalismy

PDP 4T,
w  wersji,

Podajnik PDP 4T

Podajnik PDP 4MC-MR

Srednice drutu

0,8-1,6mm

0,8-2,0mm

Predkos$¢ podawania

0,4- 26 m/min

0,4- 28 m/min

Uktad sterowania

analogowy tyrystorowy

mikroprocesorowy z wyswietlaczem

Typ obudowy

ramowa blaszana

kompaktowa z tworzyw
epoksydowych, niepalnych- lekka

Naped

cztero-rolkowy z
przeniesieniem w uktadzie 4x2

cztero-rolkowy z
przeniesieniem w uktadzie 4x4

Typ stabilizacji

napieciowa

2%

Napiecie zasilania

27V AC

27V AC 20- 40V DC

Prad spawania

400 A 60%

500 A 60%

Rolki dociskowe i podajace tozyskowane

tak

tak

2-takt/4-takt

2-takt

2-takt/4-takt

Hot Start

nie

tak (automatyczny)

Programowanie i zapamientywanie nastaw

nie

tak

Wyswietlanie wartosci zadanych i rzeczywistych

nie

tak
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ST-70

Suszarka typ ZASO ST-70

* Zasilanie 230/400V

* Moc 4,5 kW

* Obcigzalnos¢ 100%

* Pojemnosc¢ 70L (100kg)

* Temperatura pracy 400 stopni C
* Regulacja temperatury ptynna

* Cyfrowy programator czasowy
8 dowolnych programéw w cyklu tygodniowym/dobowym

* Wymiary: 1100mmX 460mm X460 mm
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SE-120

Suszarka Spawalnicza Elektrod

Suszarka typ ZASO SE-120

* Zasilanie 230/400V AC 50Hz
* Moc 3,5 kW
* Obcigzalnos¢ 100%
* Pojemnos¢ 120kg
okoto 2500szt elektrod
* Temperatura pracy 0-350C
* Regulacja temperatury ptynna

* Cyfrowy programator czasowy
8 dowolnych programoéw w cyklu tygodniowym/dobowym

* Wymiary: 640X640X450 mm
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PNz 500 1000 2500

PNZ 500M (z korbg) PNZ 500H (z sitownikiem) PNZ 500E ( z silnikiem elektrycznym)

500kg 50-600mm

PNZ 1000M (z korbg) PNZ 1000H (z sitownikiem) PNZ 1000E ( z silnikiem elektrycznym)

1000kg 250-800mm

PNZ 2500M (z korbg) PNZ 2500H (z sitownikiem) PNZ 2500E ( z silnikiem elektrycznym)

2500kg 250-1200mm
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POLSKI SPRZET SPAWALNICZY

Ul. Ruchliwa 18, 02-182 Warszawa

WWW.ZASO.PL  biuro@zaso.pl

Telefon +48 22 868 20 19; 878 11 07
Fax + 48 22 878 11 09
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